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1.   WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej  

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót polegających na 
wykonaniu podłóg. 

1.2. Zakres stosowania ST  

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót, 
które zostaną zrealizowane w ramach zadania – „Budowa d źwigu platformowego w Zespole 
Szkół im. Marka Kota ńskiego w Inowrocławiu” w zakresie wykonania ścianki działowej z płyt 
FERMACELL. 

1.3. Określenia podstawowe  
 
System suchej zabudowy FERMACELL , którego podstawowym elementem są płyty gipsowo-
włóknowe .  Płyty gipsowo-włóknowe FERMACELL są idealnym materiałem do wykonania róŜnych 
elementów budowlanych w suchej technologii. Dziedziny zastosowania i moŜliwości uŜytkowania płyt 
do sychej zabudowy FERMACELL to przede wszystkim zabudowa poddaszy, ścianki działowe, 
okładziny ścian i obudowy, okładziny stropów i sufity podwieszone, suche podkłady pod posadzki 
(elementy jastrychowe) oraz suche tynki i płyty . 
 
Wełna mineralna  składa się głównie ze sztucznych włókien mineralnych, będącymi 
bezpostaciowymi krzemianami, w ilości od 95,5 % do 99,5 %, oraz lepiszcza organicznego (wodna 
emulsja Ŝywicy fenolowo-formaldehydowej),- od 0,5 % do 4,5%. 
Wyroby na bazie wełny mineralnej wbudowane w elementy budowlane przyczyniają się w znaczny 
sposób do oszczędności energii, wzrostu komfortu cieplnego i akustycznego oraz bezpieczeństwa 
poŜarowego budynku 

Konstrukcja rusztu ściany  składa się z profili typu U mocowanych do podłogi i stropu 
pomieszczenia za pomocą kotków umieszczanych w rozstawie ok. 800 - 1000 mm. W profil typu U 
wstawia się pionowo profil typu C. Przyścienne profile C zaleca się mocować do ściany przy pomocy 
kotków w dwóch, trzech miejscach. Pozostałe profile ustawia się co 600 mm tak, aby do co drugiego 
były przykręcane krawędzie sąsiadujących płyt, reszta profili przykręcana jest na środkach płyt. 
 
1.4.   Ogólne wymagania dotycz ące Robót  

1. Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w STT - 00 „Wymagania ogólne". 

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność z 
Dokumentacją Projektową i ST. 

2.    MATERIAŁY  

2.1.    Warunki ogólne stosowania materiałów  
 

          Konstrukcja ścian działowych składa się z lekkiego rusztu stalowego, z obustronną okładziną z 
płyt FERMACELL i wypełnieniem z wełny mineralnej wewnątrz. Ruszt tworzą dwa rodzaje 
kształtowników zimnogiętych z blachy ocynkowanej. Kształtowniki "U" są mocowane do 
podłogi i sufitu gwoździami wstrzeliwanych lub kołkami rozporowych, a kształtowniki "C" - 
ustawiane pionowo pomiędzy nimi, w rozstawie co 60 cm. Dla polepszenia właściwości 
akustycznych pod profile "U" podkłada się systemową taśmę akustyczną.  
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2.2. Opis szczegółowy materiałów  
 

Płyty gipsowo-włóknowe FERMACELL  
 o grubościach 10, 12,5 15 i 18 mm  zostały zgodnie z Aprobatą Techniczną Unii 
Europejskiej ( obowiązującą w Polsce ) ETA-03/0050 zaszeregowane jako niepalny materiał 
budowlany klasy A2 odporność ogniową płyt FERMACELL w zakresie od F 30 do F 120. 
Współczynnik przewodzenia ciepła dla płyt gipsowo-włóknowych FERMACELL wynosi  
λR= 0,32 W/mK , a współczynnik dyfuzji pary wodnej µ = 13. 

Płyta gipsowo-włóknowa FERMACELL  składa się z gipsu i włókien papieru uzyskanych w 
procesie recyklingu. W czasie produkcji oba te naturalne surowce podlegają wymieszaniu z 
dodatkiem wody - bez dodatkowych środków wiąŜących - i sprasowane pod wysokim 
ciśnieniem. Po wysuszeniu i impregnowaniu uzyskuje się bardzo stabilne płyty, które na 
koniec zostają przycięte do odpowiednich formatów. Gips reagując z wodą przenika i otacza 
włókna. Zapewnia to wysoką odporność mechaniczną i niepalność płyt gipsowo-włóknowych 
FERMACELL. Ze względu na swój skład płyty te są jednocześnie płytami budowlanymi, 
ogniochronnymi i wilgocioodpornymi. Płyty gipsowo-włóknowe FERMACELL nie zawierają 
Ŝadnych substancji szkodliwych dla zdrowia. PoniewaŜ do ich produkcji nie stosuje się klejów, 
nie wydzielają teŜ Ŝadnego zapachu, co poprawia równieŜ zdolność oddychania jednorodnej 
struktury płyt. Płyty gipsowo-włóknowe FERMACELL odpowiadają współczesnym 
wymaganiom biologii budowlanej i są w pełni bezpieczne dla człowieka jak i dla 
środowiska.Płyty gipsowo-włóknowe FERMACELL moŜna bez problemu malować, przyklejać 
glazurę, nakładać cienkowarstwowe tynki strukturalne oraz tapety. 

Wełna mineralna - wła ściwo ści  

Izolacyjno ść termiczna  - zimą zatrzymuje ciepło, latem chromi przed upałem (niski 
współczynnik przewodzenia ciepła i odpowiednia grubość zastosowanego wyrobu oznacza 
wysoki opór cieplny R). SpręŜystość oraz stabilność wymiarowa wełny ROCKWOOL sprawia, 
Ŝe materiał izolacyjny ściśle przylega do siebie, zapobiegając powstawaniu mostków 
termicznych, czyli szczelin, przez które przenika ciepło. Dzięki zastosowaniu wełny Rockwool 
moŜemy uniknąć instalowania kosztownej klimatyzacji.  

Paro-przepuszczalno ść Dzięki włóknistej strukturze para wodna przenika między włóknami 
wełny, przez co nie zalega w przegrodach i nie stwarza warunków do rozwoju pleśni i grzybów 

Niewra Ŝliwo ść na wilgo ć i wod ę Jest trudno-zwilŜalna, czyli hydrofobowa (woda spływa po 
powierzchni wełny - nie wnika do wewnątrz), nie chłonie wilgoci z powietrza (znikoma 
wilgotność sorpcyjna).  

Izolacyjno ść akustyczna Dzięki włóknistej strukturze wełna mineralna charakteryzuje się 
duŜą chłonnością akustyczną. ObniŜając przekazywanie hałasów ze środowiska 
zewnętrznego, hałasu uderzeniowego i pogłosów przyczynia się do poprawy komfortu 
akustycznego pomieszczeń.  

Bezpiecze ństwo po Ŝarowe Wełna, tak jak skały, z których jest wykonana, to jedyny materiał 
wytrzymujący temperatury powyŜej 1000oC. Wełna mineralna jest klasyfikowana jako produkt 
niepalny, w klasie reakcji na ogień A1. Jest doskonałym materiałem w ochronie 
przeciwpoŜarowej. 

Trwało ść i stabilno ść wymiarowa Trwałość materiału osiągana jest dzięki nienaruszalności 
własności fizyczno-chemicznych wełny, produkowanej ze skał bazaltowych. Dobrze 
zastosowana wełna mineralna nie odkształca się w trakcie eksploatacji nawet w warunkach 
podwyŜszonej temperatury i wilgotności 

2.3. Składowanie materiałów  

          Według ST 00-00 poz. 2.5 
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3. SPRZĘT 

3.1.     Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu  

1.    Ostry nóŜ, wiertarka, wkrętarko-wiertarka,  

4. TRANSPORT 

1. Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w STT - 00 „Wymagania ogólne". 
2. Transport. 

5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót  

1.    Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w STT - 00 „Wymagania ogólne". 

5.2. Szczegółowe zasady wykonania Robót  
 

Ściany działowe z płyt gipsowo-kartonowych 

Systemy ścian działowych to najbardziej popularne zastosowanie płyt gipsowo-kartonowych. W 
ich budowie są wykorzystywane wszystkie rodzaje płyt g-k oraz większość dostępnych 
akcesoriów. Przycinając profile C naleŜy pamiętać, Ŝe powinny być one o 1 - 2 cm krótsze niŜ 
wysokość  pomieszczenia. 

Ściany działowe mogą pełnić zarówno funkcje estetycznego rozdzielenia pomieszczeń, być 
barierą ogniochronną czy teŜ izolować akustycznie i termicznie. Z uwagi na róŜnorodność 
zastosowań, a co za tym idzie wymogów odnośnie parametrów technicznych, poniŜej podano 
ogólne zasady montaŜu ścian działowych wraz z zestawieniem najczęściej stosowanych 
systemów. 
 
Opis konstrukcji typowej ściany działowej  

• Ściana działowa składa się z rusztu wykonanego z profili cienkościennych z blachy 
ocynkowanej o grubości nominalnej 0,6 mm (-l-/- 0,05 mm) obłoŜonego obustronnie 
warstwami z płyt gipsowo-kartonowych  

• Ruszt składa się z ułoŜonych po obwodzie pomieszczenia profili U, mocowanych do stropu i 
podłogi kotkami rozporowymi szybkiego montaŜu w maksymalnym rozstawie co 100 cm.  

• Pomiędzy profilami U wstawia się pionowo profile C (słupki) w rozstawie maksymalnym co 
60 cm. Długość profili C winna być mniejsza od wysokość pomieszczenia o l 0 mm.  

• Skrajne profile C winny być mocowane do ścian ograniczających pomieszczenie w 
zaleŜności od rodzaju tych ścian odpowiednio dobranymi łącznikami (kolki szybkiego 
montaŜu, blachowkręty, wkręty lub śruby Molly).  

• Pod obwodowe profile ściany naleŜy stosować akustyczną taśmę uszczelniającą. W 
przypadku duŜych nierówności podłoŜa (szczeliny większe niŜ 3 mm) naleŜy stosować paski 
z wełny mineralnej.  

• Płyty g-k mocuje się do rusztu systemowymi blachowkrętami o długości większej o l 0 mm 
od grubości łączonych elementów. Rozstaw wkrętów mocujących ostatnią (zewnętrzną) 
warstwę płyty gipsowo-kartonowej do profila C zarówno w środku jak i przy krawędzi płyty 
winien maksymalnie wynosić 25 cm. W przypadku poszycia wielowarstwowego pierwsze 
warstwy (wewnętrzne) ptyty gipsowo-kartonowej mogą być mocowane wkrętami 
rozstawionymi co maksymalnie 75 cm.  
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• Styki pionowe ptyt gipsowo-kartonowych z jednej strony ściany muszą być przesunięte o 
moduł rozstawu profili C (słupków) w stosunku do styków na drugiej stronie ściany.  

• Dopuszcza się występowanie styków poziomych. Ich wzajemne minimalne przesunięcie 
musi wynosić 40 cm. W przypadku konstrukcji z jednokrotnym pokryciem płyty gipsowo-
kartonowej styki poziome mogą być podparte odcinkami profili C.  

• Styki ptyt wszystkich warstw ściany muszą być spoinowane odpowiednią, naleŜącą do 
systemu masą szpachlową (w wypadku Lafarge Nida Gips są to NIDA Start, NIDA Gotowa, 
Planfix „Fresh" lub „B Fresh"), Dodatkowo styki ostatniej warstwy muszą być zbrojone 
taśmami zbrojącymi (spoinowymi), papierowymi lub z włókna szklanego.  

• W przypadku stosowania ptyt z krawędzią półokrągłą (KPOS/HRAK) moŜna spoinować bez 
uŜycia taśmy zbrojącej pod warunkiem zastosowania masy szpachlowej przeznaczonej do 
spoinowania bez taśmy zbrojącej np. produktu Lafarge Nida Gips pod nazwą Planfix Fresh, 
jeśli chcemy spoinować płyty ostatniej warstwy z krawędzią płaską (KS) bez uŜycia taśmy 
zbrojącej, to konieczne jest pozostawienie szczelin o szerokości ok, 2 mm pomiędzy płytami, 
tak aby masa szpachlowa mogła w nie wniknąć w trakcie spoinowania.  

• W przypadku wszystkich typów krawędzi płyt, a szczególnie płyt z krawędzią półokrągłą 
naleŜy najpierw wypełnić spoinę masą szpachlową a dopiero potem wprasować taśmę 
zbrojącą w masę szpachlową, jest to procedura konieczna przy stosowaniu taśm 
papierowych lub fizelin z włókna szklanego, oraz zalecana przy stosowaniu taśm 
siateczkowych-samoprzylepnych z włókna szklanego. Powszechnie stosowana metoda 
przyklejania taśmy siateczkowej bezpośrednio na spoinę, moŜe przyczynić się do powstania 
pęknięć w przypadku zastosowania jej na płytach z krawędzią półokrągłą (KPOS/HRAK).  

• W celu uzyskania bardzo gładkiej powierzchni, spoiny ostatniej warstwy płyt po 
zaszpachlowaniu jak opisano powyŜej moŜna dodatkowo wykończyć masą szpachlową 
NIDA Finisz.  

• Wszystkie szczeliny występujące na całym obwodzie ściany naleŜy równieŜ wypełnić masą 
szpachlową.  

• Wnętrze ściany naleŜy wypełnić płytami lub matami wełny mineralnej (skalnej lub szklanej) o 
gęstościach od 15-70 kg/m3. Minimalna zalecana gęstość wełny winna wynosić 15kg/m3. Z 
punktu widzenia ogniochronności korzystniejsze jest rozwiązanie z mineralną wełną skalną o 
gęstości minimalnej 35 kg/m3.  

• Przy ścianach wysokich moŜna stosować poziome podparcie wełny co 3 m uŜywając 
odcinków profili U.  

• W wszystkich ścianach działowych z płyt gipsowo-kartonowych naleŜy stosować dylatacje. 
Dylatacje te naleŜy wykonywać w miejscach, gdzie występuje dylatacja konstrukcyjna 
budynku oraz w przypadku kiedy długość prostego (nie dylatowanego) odcinka ściany 
przekracza 15 m,  

• W ścianach moŜna stosować wszelkiego typu drzwi. NaleŜy je mocować w ścianie uŜywając 
profili UA (grubość stali 2 mm). Maksymalna masa skrzydła drzwiowego nie powinna 
przekraczać: 
- przy profilach DA - 50 - 50 kg 
- przy profilach UA - 75 - 75 kg 
-        przy profilach UA-100 - 100 kg. 

• Przy przeprowadzaniu przez ściany instalacji naleŜy odpowiednio uszczelnić miejsce 
przebicia ściany lub zastosować profesjonalne rozwiązania uszczelniające (jest to 
szczególnie waŜne z punktu widzenia odporności ogniowej oraz izolacyjności akustycznej 
ściany)  

• Puszki instalacji elektrycznej moŜna wbudowywać w dowolnym miejscu ściany, oprócz 
sytuowania dwóch puszek po obu stronach bezpośrednio naprzeciw siebie. Puszki najlepiej 
zabezpieczyć masą szpachlową, (jest to szczególnie waŜne z punktu widzenia odporności 
ogniowej oraz izolacyjności akustycznej ściany) 
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6.  KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

6.1.   Ogólne zasady kontroli  

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w STT - 00 „Wymagania ogólne". 
 
 

7. OBMIAR ROBÓT  

1. Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w STT - 00 „Wymagania ogólne". 

2. Jednostką obmiaru jest: 
• m2 

8. ODBIÓR ROBÓT  

8.1. Ustalenia ogólne dotycz ące odbioru robót  

1. Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w STT - 00 „Wymagania ogólne". 

2. Roboty wymienione w ST podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

8.2. Ustalenia szczegółowe dotycz ące odbioru robót  

Prawidłowo ść wykonania robót oraz ich zgodno ść z projektem sprawdza się podczas 
ostatecznego odbioru .  

Podstawą odbioru robót są dokumenty: 
■ projekt techniczny zawierający na rysunkach wykonawczych wszystkie dane niezbędne do 
wykonania robót; na rysunkach wykonawczych powinny być uwidocznione wszelkie zmiany 
dokonane w trakcie wykonywania robót,   a  udokumentowane  w  dzienniku   budowy  
odpowiednim  zapisem  potwierdzonym   przez  nadzór techniczny, 
■ dziennik budowy, 
■ certyfikaty lub świadectwa zgodności materiałów, 
■ Polskie Normy i aprobaty techniczne określające wymagania i badania techniczne 
przy odbiorze poszczególnych rodzajów podłóg. 
W dzienniku budowy dokonuje się zapisów dotyczących międzyoperacyjnych odbiorów 
poszczególnych robót zanikających, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i podkładów, od 
których jakości zaleŜy ostateczna wartość techniczna posadzek. 

 

Odbioru jako ściowego materiałów dokonuje się po dostarczeniu ich na budowę. 

 NaleŜy sprawdzić zgodność właściwości technicznych z wymaganiami odpowiednich norm 
lub innych dokumentów (aprobat technicznych), zezwalających na stosowanie ich w 
budownictwie. 
Przy odbiorze zakończonych robót naleŜy dokonać sprawdzenia materiałów na podstawie 
zapisów w dzienniku budowy i załączonych zaświadczeń (certyfikaty, świadectwa zgodności) z 
kontroli, stwierdzających zgodność uŜytych  materiałów z wymaganiami dokumentacji 
technicznej oraz z powołanymi normami i aprobatami technicznymi. Materiały uŜyte do 
wykonania ścianki, nie mające dokumentów stwierdzających ich jakości nasuwające z tego 
względu wątpliwości, powinny być poddane badaniom przez upowaŜnione laboratoria. 
 

9 PODSTAWY PŁATNOŚCI  

Ogólne wymagania dotyczące płatności zawarto w SST-00 

10.    PRZEPISY ZWIĄZANE 
 

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montaŜowych. Budownictwo 
ogólne. T I  cz. 3 i 4, rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990. 

2. Instrukcja i dane techniczne płyt FERMACELL  
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