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NAWIERZCHNIA Z ASFALTU LANEGO



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teckanig (ST) § wymagania dotycgce
wykonania i odbioru robét zwzanych z wykonaniem nawierzchni z asfaltu lanegovwgzku
Z przebudow mostu przez Kanat Notecki wagu drogi powiatowej nr 2558C w m. Kotuda.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jatkuchent przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajotvy wojewodzkich.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robot przy wykonaniu
nawierzchni scieku przykrawznikowego z asfaltu lanego na budowanych obiektach
mostowych i obejmuj

— wykonanie nawierzchnicieku grubéci 4+6 cm z asfaltu lanego grysowo-
zZwirowego,
— uszczelnienie stykow podtaych z warsty SMA taéma.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ipehpiacza mineralnego
0 okr&lonym skfadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedsiiloscia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona nagar, w okrélony sposéb, spetnigga okrélone
wymagania.

1.4.3. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralntatiswa o duej zawartdci
wypetniacza, wytworzona w otaczarce lub kotle tpamowo-produkcyjnym, nie wymaggja
zag:szczenia w czasie wbudowywaniu.

1.4.4. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wsaiwosci s3 zgodne z receptaboratoryjma.

1.4.5. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (agdci co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zlidonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psprgtu
i uzyskiwanych parametrow technicznych robot.

1.4.6.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, waoae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.

1.4.7. Pozostate ok&enia podstawowe gszgodne z odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagartigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogoblne wymagania dotygze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt 1.5.
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2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotycxe materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudw ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy D35/50 spetnigly wymagania okridone w PN-C-
96170:1965 [7].

Rodzaje stosowanych asfaltéw drogowych podandblicial.

Asfalty innego rodzaju nmma stosowd o ile posiadaj aprobat techniczp i s3
zaakceptowane przezzyniera.

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniaty wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 [10]
dla wypetniacza podstawowego lub zastzego.

Dopuszcza si stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, npu pybdpylania,
popiotu lotnego z wgla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboraieyy i za zgodg
Inzyniera.

Przechowywanie wypetniacza powinno odbywig zgodnie z PN-S-96504:1961 [10].

2.4. Kruszywo
Nalezy stosowad kruszywa spetnigge wymagania podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivsic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamenkruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca sj, aby frakcje drobne kruszywa (peej 4 mm) byly przechowywane pod
zadaszeniem (wiatami).

Warunki skladowania oraz lokalizacja sktadowiskavimny by wczeniej uzgodnione
Z Inzynierem.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warsteigralnej z asfaltu lanego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow

nr normy

1 | Kruszywo ftamane granulowane wg PN-B-11112:199% ([2
PN-B-11115:1998 [4]

a) ze skat magmowych i przeolizmnych Kl I, Il; gat.1
b) ze skat osadowych jw.
C) z surowca sztucznegauzle pomiedziowe i stalownicze) jw.

4 | Grys izwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego suroywca

skalnego wg PN-S-96025:2000 [14] k.1, gat.1
5 | Piasek tamany wg PN-B-11112:1996 [3] kl. I, dat.
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [10] podstawowy, zaspczy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratoryjnego pyly z odpylania,
popioty lotne
7 | Asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2004 (PN-C-9617®4.9 D35/50

[71)
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Tablica 1a. Wymagania wobec materiatéw do warswigralnej z betonu asfaltowego [wg nowych PN-EN]

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow

nr normy KR 3-6

1 | Kruszywo ftamane granulowane wg PN-EN 13043:2004
a) z litego surowca skalnego, ze skat:

- magmowych Wg wiasciwosci fizycznych,
- przeobraonych geometrycznych, chemicznych
- osadowych

b) z surowca sztucznegaugle pomiedziowe i stalownicz8)
¢) z surowca naturalnie rozdrobnionego

2 | Kruszywo tamane zwykte Wg PN-EN 13043:2004

3 [ Zwir i mieszanka Wg PN-EN 13043:2004

4 | Grys izwir kruszony Wg wiasciwosci fizycznych,
Wg PN-EN 13043:2004 geometrycznych, chemicznych
5 | Piasek wg PN-EN 13043:2004 -
6 | Wypetniacz mineralny: Wg wiasciwosci fizycznych,
a) wg PN-EN 13043:2004 geometrycznych, chemicznych

b) innego pochodzenia
wg orzeczenia laboratorium drogowego

2.5. Krawezniki

Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z asfddnego powinny
odpowiadé wymaganiom zawartym w BN-80/6775-03/04 [11] lub-BNL1213:1997 [5].

2.6. T&&ma uszczelniagca

Do uszczelniania styku warstwy asfaltu lanegowiegchng SMA lub odcinkéw asfaltu
lanego (styki poprzeczne) naje stosowa tasmy samoprzylepne asfaltowo-kauczukowe,
ktore przylepianegsdo obcetej krawedzi przed uktadaniem kolejnej warstwy i wulkanizuj
sie pod wptywem wysokiej temperatury.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotycgee spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, p@svin
wykaza si¢ mazliwoscig korzystania, w zalaosci od potrzeb, z nagbujacego spretu:

- kottéw produkcyjno-transportowych holowanych przegniki lub samochody,

- kottow statych,

- kottéw transportowych montowanych na samochodanfosgtadowczych,

- otaczarek wypos@anych dodatkowo w suszarkio podgrzewania wypetniacza,

- ukfadarek,

- taczek,zelazekzeliwnych, koksownikoéw, zacieraczek, gtadzikow, tgpszczotek,
listew drewnianych lub stalowych w przypadku ukiaidagcznego.
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4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1.Asfalt

Asfalt naley przewozt¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
4.2.2.Wypetniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatdw sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mma przewoz dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczafych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnhngsortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoiesn.

4.2.4.Asfalt lany
Do transportu asfaltu lanego sma stosowe

- kotly produkcyjno-transportowe holowane przegoik lub samochdd,
- kotly transportowe montowane na samochodach sanadawiczych.

W czasie transportu asfaltu lanego pgletrzymywa temperatuy wytwarzania, ktéra
jest jednoczénie temperatwwbudowania w nawierzchgi

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-000 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robot, w terminie uzgodnionym zzpnierem, Wykonawca
dostarczy laynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki emaino-asfaltowej oraz
wyniki bada laboratoryjnych poszczegdlnych skitadnikéw i prébhkateriatdbw pobrane
w obecndci Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej palag:

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikei asfaltu
- okredleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikow z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaedtic sii w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch oraz orientacyjne
zawartdci asfaltu podano w tablicy 2.
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Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralngiochwarstwyscieralnej z asfaltu
lanego przedstawiono na rysunkach 1 i 2.

Tablica 2.Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek raimgch do warstwyscieralnej z asfaltu
lanego oraz orientacyjne zawaitbasfaltu

Wymiar oczek sit # Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM
mm od 0 do 12,8 mm
Przechodzi przez:
16,0 100
12,8 od 88 do 100
9,6 od 80 do 100
8,0 od 75 do 90
6,3 od 70 do 84
4,0 od 61 do 75
2,0 od 50 do 65
zawart@¢ ziarn >2,0 (od 35 do 50)
0,85 od 40 do 57
0,42 od 32 do 48
0,30 od 29 do 44
0,18 od 25 do 37
0,15 od 23 do 34
0,075 od 20 do 25
Orientacyjna zawarté asfaltu w MMA ,% m/m od 6,5 do 8,0
NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 o]
90 Y / 10
/!
80 20
® 70 —+ 30 .
E’ &0 // 40 %
-g 50 — 50 E?,
g /// o ° E’
& 30 P ,,/"/ 70
20 _ 80
10 90
0 1 100
0,075 0,15 0,18 0,3 0,42 0,85 2 4 6,3 8 9.6 16 25 38.1

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki naiej AL od 0 do 12,8 mm do warstwicieralnej
nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwégieralnej z asfaltu lanego
podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralnotasfgch i warstwyscieralnej z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA

Lp. Wiasciwosci i warstwy z AL

1 | Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm i
nacisku 525 N, w temperaturze °@po 30 min od 1,0do 3,5
obcigzenia kostek (7cmx7cmx7cm), mm [13]

2 | Przyrost penetracji po ngghych 30 min, mm <04
Grubd¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm

od Omm do 12,8 mm od 2,5do 3,5
5 | Kruszywo do uszorstnienia,

grys od 4,0 mm do 6,3mm lub od 50 mm|do od 15,0 do 18,0

8,0 mm, kg/m

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego
5.3.1.Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjno-ggortowych i kottach statych

Asfalt lany mana produkowa zaréwno w kottach produkcyjno-transportowych jak
i w kottach statych. Wybor rodzaju kotta zajeod sposobu wbudowania asfaltu lanego
w nawierzchng. Przy wbudowaniugcznym znajduyj zastosowanie oba typy ww. gdzen.

W przypadku uktadania zmechanizowanego ijalstosowd kotlty state, z uwagi na ich
wigckszy wydajnace.

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transpodgw jak i statego, powinno by
wagowe. Pozostate skiadniki (kruszywo, wypetniatog by¢ dozowane olgfosciowo przy
pomocy odpowiednio wyskalowanych pojemnikow lub zshr (np. skrzynia przyczepy
samochodowej podzielona wyskalowanymi przegrodaDoyowanie olgtosciowe kruszywa
jest kiopotliwe i niezbyt doktadne. Zaleca slozowanie wagowe wszystkich sktadnikéw
mineralnych przy gyciu automatycznych dozatorow wagowych, szczegomierzypadku
produkcji asfaltu lanego w kottach statych.

Doktadndg¢ dozowania poszczegélnych sktadnikéw powinnagstpujaca:

- asfalt + 0,3 % m/m,
- wypetniacz = 1,0 % m/m,
- kruszywo * 2,5% m/m.

Kolejnas¢ dozowania poszczegdlnych sktadnikdw powinnamgstpujaca:

- asfalt,
- wypetniacz,
- kruszywo (poczynar od najdrobniejszego i kozac na najgrubszym).

Cykl produkcji asfaltu lanego w kotle statym i koprodukcyjno-transportowym jest taki
sam. Polega on na ogrzaniu asfaltu do stanu ptynreegasfpnie utrzymujc go w tym stanie
w nastpstwie cagtego ogrzewania i mieszania, dozuje db niego porcjami wypetniacz
I porcjami kolejne frakcje kruszywa od najdrobnzgysh do najgrubszych, korzystnie ogrzane
do temperatury asfaltu. Tempo dozowania wypetniaczkolejnych frakcji kruszywa
dostosowuje sido intensywnéci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje Za zakéczony w momencie, gdy napt zanik parowania
wilgoci i obnizy si¢ przyczepn&é mieszanki mineralno-asfaltowej do topatek miesaadt
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5.3.2.Produkcja asfaltu lanego w zespotach do suszesackzania kruszywa (otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce polega oddzielnym podgrzaniu
poszczegolnych jego sktadnikéw (kruszywo, wypelnjaasfalt) do wymaganych temperatur,
a nasgpnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu legem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jestistopniowe. Pierwszy stogi€o
wielokomorowy dozator wgpny (obgtosciowy), pozwalajcy na zachowanie prawidiowego
(zgodnego =z recegpt udziatlu poszczegolnych kruszyw (piasek, kruszywloobne
granulowane, grysy itp.) w mieszance mineralnej.

Drugi stopié@ to wielokomorowy zasobnik kruszywa goego, pozwalacy na
dozowanie wagowe poszczegolnych frakcji mieszarikienalnej, co zapewnia jej wymagane
uziarnienie.

Nalezy zwrocik uwag, aby do poszczegolnych komor dozatoragpseégo dostawat i
tylko jeden rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, krugzydrobne granulowane) powinno
by¢ sktadowane pod zadaszeniem, w celu uriaizawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidfoprag dozatora wspnego (nie
zatykap si¢ otwory wysypowe), zmniejszenie zia paliwa oraz skrocenie cyklu produkciji.

Maczka mineralna musi bydozowana do mieszalnika w stanie suchym i podgraan

Kolejnas¢ dozowania sktadnikdw do mieszalnika jest gaspca: kruszywo grube,
kruszywosrednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wyanamiu — asfalt.

Poszczegolne skiadniki mieszanki mineralno-asfadfopowinny by dozowane do
mieszalnika zgodnie z recapt nastpujaca doktadndcia:

- kruszywo * 2,5% m/m,
- wypetniacz £ 1,0 % m/m,
- asfalt + 0,3 % m/m.

Dozowanie ww. sktadnikow powinno odbygvsic automatycznie.

Mieszanie sktadnikdw powinno odbywasic do czasu uzyskania jednorodnej, pod
wzgledem wyghdu i konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna puowi by doktadnie
otoczone asfaltem.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powwwgaost:

-z asfaltem D 35/50 od 165 do 210D,

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanegowdbudowania, nay go po
zatadowaniu do kotta transportowego, ogrzéwaiesza nie krocej nk 1 godzir.

5.4. Przygotowanie podiea

Podiaze (podbudowa, warstwa wyréwnawcza lub giyca) powinno posiada
projektowany profil, a powierzchnia jego musi ¢byucha i doktadnie oczyszczona
z wszelkiego rodzaju zanieczyszaizépiasku, biota, kurzu, rozlanego paliwa, itp.). Do
usuwania zanieczyszazenalezry stosowa szczotki mechaniczne iegzne oraz spkz
pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtaze nie powinno by skrapiane lepiszczem asfaltowym przedzetoem na nim
warstwy asfaltu lanego.

Brzegi krawgznikow oraz innych urmzen instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp. powinny
by¢ przed utageniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfatia/gogcym asfaltem
drogowym, asfaltem uptynnionym, emul$jationows).
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5.5. Warunki przystapienia do robot

Asfalt lany nie mae by uktadany w temperaturze otoczeniasziej niz + 5° C.
Nie dopuszcza siukfadania asfaltu lanego podczas opadéw atmogieyghb oraz na
oblodzonych powierzchniach.

5.6. Zaréb prébny

Przed przysgpieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca jesbowizany do
wykonania w obecrii Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdz@ceps.

Z probnego zarobu natg pobr& co najmniej 2 probki ogolne o wadze od 3 do 4 kg,
z ktorych naley wydzielic 2 prébki laboratoryjne o wadze nie mniejszej @i5 kg kada.
Przygotowane probki laboratoryjne nalepodda@ ekstrakcji i okréli¢ zawart@¢ asfaltu
W mieszance mineralno-asfaltowe;.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaitalery wykona analiz sitowg
i sprawdzé zgodnd¢ sktadu granulometrycznego z projektowdmnzywy uziarnienia.

Tolerancje zawartei sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowe] wagm skiadu
zaprojektowanego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawatim skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébkooeekstrakciji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do nawierzchni

Lp. Skladniki mieszanki mineralno-asfaltowej drég

1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm: +40
12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 -

2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: +20

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkachk 0,075mm

+1,5
4 | Asfalt +0,3

5.7. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego
5.7.1.Wbudowanie ¢czne asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest przyyciu sprztu wymienionego w pkt 3.2.

Dla uzyskania jednakowej grumb uktadanej warstwy naty stosowa odpowiednio
wypoziomowane i zamocowane listwy drewniane lublogta, posmarowan&rodkiem
przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego mydta i ghmy w wodzie).

Zabrania g stosowania do smarowania listew, pojemnikow naseaek (kubtow,
taczek) i topat, substancji pochodzenia naftowegejf nagdowego, oleju opatowego,
paliwa silnikowego itp.). W czasie uktadania warngtmawierzchni natey sprawdzt profil
podiwzny i poprzeczny przy pomocy taty. Stwierdzone nigrGsci nalezy natychmiast
wyrowna: gtadzikiem, poki mieszanka jest goa i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu zczy poprzecznych i podiaych, naley stosowdé rozgrzewanie
krawedzi gomcg mieszank lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym izada
spoiny. Nie zaleca sismarowania zaczy gogcym asfaltem.

Warstwascieralna, bezpwednio po wykonaniu, powinna dyosypana grysem od 2 mm
do 4 mm w iléci od 5 kg/mi do 8 kg/ni i zatarta. Zaleca sistosowanie skuteczniejszej
metody uszorstnienia warstwgieralnej, polegacej na posypaniu ggeej jeszcze warstwy
grysem lakierowanym od 2 mm do 4 mm i przywatowagai lekkim stalowym walcem
gtadkim.
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Powierzchnia warstwyécieralnej powinna hy jednolita, o jednakowej barwie, bez
peknigc i rys.

5.7.2.Wbudowanie mechaniczne asfaltu lanego

Asfalt lany mana wbudowéa w sposéb mechaniczny, przyyeiu uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbyidvaic w sposéb aiglty, bez przestojow, z jednostagjn
predkoscia.

Nawierzchn¢ mazna odda do ruchu po jej ostygetiu do temperatury otoczenia.

Zaleca s} uktadanie asfaltu lanego gaszerokdciag jezdni. Wéwczas wyspuja tylko
ztacza poprzeczne, gdzy dziennymi dziatkami roboczym. afize naley doktadnie zatrzg
aby otrzymad réwmg powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania krgdzi mazna stosowa
promienniki podczerwieni. Do wykonywaniagegk mazna stosowa samoprzylepne §any
asfaltowo-kauczukowe, ktore przylepiared® obcéetej krawedzi przed dalszym uktadaniem
warstwy.

Moga by¢ stosowane tylko te ¢my, ktOre posiadajaproba¢ techniczrm, wydary przez
uprawnion jednostk i zaakceptowane przezzyniera.

Goncyg powierzchng warstwyscieralnej naley uszorstni przez rownomierne posypanie
grysem od 2 do 4 mm, w #oi od 5 kg/nf do 8 kg/nf lub grysem lakierowanym od 2 do 4
mm i przywatowanie lekkim walcem gtadkim.

Najlepsze rezultaty daje stosowanie rozsypywarglposaonych w szczotki, ktore
nadaj odpowiedn energé kinetyczry grysom, wttaczag je w goaca mieszank.

Przed oddaniem nawierzchni do ruchu, malesun¢ z niej niezwgzane ziarna grysu.

UWAGA Nawierzchnie z asfaltu lanego o grubéci wiekszej niz okreslono w ST
nalezy uktadaé w dwoch warstwach.

5.8. Uszczelnienie styku z warstyscieralng nawierzchni jezdni

Styk warstwy asfaltu lanego z nawierzeh8MA nalezy uszczelni tasmg samoprzylepa
asfaltowo-kauczukowy ktora przylepiana jest do obtej krawedzi przed dalszym uktadaniem
warstwy i wulkanizujca sie pod wptywem wysokiej temperatury.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
pkt 6.

Uwaga: Ze wzgedu na ilos¢ wykonywanych robot Inzynier (Kierownik Projektu)
moze zezwolé na odsepstwa od czsci ponizej przedstawionych zasad.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysgpieniem do robot Wykonawca powinien wykdéndadania asfaltu,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produsipltu lanego i przedstagvivyniki
tych bada Inzynierowi, w celu akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z kisfa
lanego podano w tablicy 5.
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Tablica 5. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z lasfanego

Czestotliwosé badah.

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bada
na dziennej dziatce roboczej

1 | Skiad asfaltu lanego 1 prébka przy produkcji 66 8ig
2 probki przy produkcji ponad 300 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej cysterny
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiaciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki minerajnej dozor cagly

dozowanych do mieszalnika

przy kazdym zatadunku do kotta transportowego

6 | Temperatura asfaltu lanego ) : .
i w czasie wbudowywania

6.3.2.Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej gmlea wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001[8]. Wyniki powinny yzgodne z receptlaboratoryjm z tolerancj okreslong
w tablicy 4. Dopuszczagivykonanie badainnymi rownowanymi metodami.

6.3.3.Badanie wiaciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug micknienia asfaltu.
6.3.4.Badanie wiaciwosci wypetniacza

Na kade 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotnéc.
6.3.5.Badanie whaciwosci kruszywa

Przy kadej zmianie naley okreli¢ klass i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralnej

Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperaturgkadi odpowiedniego termometru
zamontowanego nha otaczarce. Temperatura powinfizdndna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury asfaltu lanego powiniet dgkonywany:
- po zatadunku do kotta transportowego (w przypadiadpkcji w kotle statym

lub otaczarce),
- W czasie wbudowywania w nawierzchni

Pomiar nalgy wykonyw& przy wyciu termometru z doktadsoia + 2° C.
Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkaiwosci warstwy z asfaltu lanego
6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje tablica 6.
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Tablica 6. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego

Lp. Wyszczegolnienie bada Minti)rggg?;frizgtrl(i’)v\yvoéé

1 [Szerokaé¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi

2 | ROéwndai¢ podhizna warstwy kazdy pas ruchu planografem lubgato 10 m

3 | Rowna¢ poprzeczna warstwy nie rzadziejnico 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy * co20m

5 |Rzdne wysokéciowe warstwy osjco 20 m - na odcinkach prostych

podtwnej i kravedzi €0 10 m - na odcinkach krzywoliniowych

6 |Uksztaltowanie osi w planie* co20m

7 | Grubai¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m
8 | Ziacza podiane i poprzeczne cala diugéc¢ zlacza

9 | Obramowanie warstwy cala diugaec

10 | Wyglad warstwy ocena cigla

11 | Penetracja prébki z warstwy 2 prébki z#ago pasa ruchu o powierzchni do 3060 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2.Szerok@¢ warstwy

Szeroké¢ wykonanej warstwy powinna byzgodna z dokumentagcprojektowg
Z tolerancy + 5 cm.

6.4.3.ROwNG¢ warstwy
Nierbwnaci podiwzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [12] lub maetod
rownowana nie powinny by wieksze od podanych pomj.
- 6 mm dla warstwycieralnej uktadanej mechanicznie,
- 8 mm dla warstwycieralnej uktadanegcznie,.

Nierébwnaci poprzeczne warstwy nale mierzy¢ 4-metrowy tatg. Nierowngci nie mog
przekracz& 5 mm.

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostydakach powinny by zgodne
z dokumentagj projektow z toleranci + 0,5 %.

6.4.5.Rzedne wysokéciowe

Rzedne wysokeéciowe powinny by zgodne z dokumentacjprojektowy z tolerancy
+1cm.

6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie powinna by usytuowana zgodnie z dokumentapyojektows z tolerancy
5cm.
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6.4.7.Gruba¢ warstwy
Gruba¢ warstwy powinna hyzgodna z dokumentagcprojektows z tolerancj:

+5 mm - dla warstwy o gruloi od 2,5 do 3,5 cm,
+ 5 mm - dla warstwy o grukoi od 1,5 do 2,5 cm.

6.4.8. Ztacza podiane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtovgoi wykonania zcz podhinych i poprzecznych polega na
ogledzinach zewetrznych. Zhcza powinny by dobrze zwgzane i zatarte.

6.4.9.0bramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonuje ¢i przez ogidziny i pomiar przymiarem 2z podziatk
milimetrowy. Przy opornikach drogowych i wdzeniach w jezdni nawierzchnia powinna
wystawa od 3 do 5 mm ponad ich powierzcinby¢ réwno obcgta.

6.4.10.Wyglad warstwy
Wyglad warstwy powinien byjednorodny, bez sgan, deformacji, plam i wykrusze
6.4.11.Penetracja probki z nawierzchni

Penetracja powinna byzgodna z wartkwia podam w tablicy 3, wedlug metody
wykonania badania podanej w normie [13].

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednost obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltuego.

8. Odbidér rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagprojektows i ST, jezeli wszystkie pomiary
I badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PI96825:2000 [9] daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fmawierzchni z mieszanki asfaltu lanego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transport mgsoe wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kredei urzzdzer obcych i krawznikow,
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- roztozenie asfaltu lanego,

- wyprofilowanie kravgdzi,

- posypanie grysem i przywatowanie,

- przeprowadzenie pomiarow i bada laboratoryjnych, wymaganych
w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne dmawierzchni drogowych. Zwir
I mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo d&a@ do nawierzchni
drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo ndhga do nawierzchni
drogowych. Piasek

la PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznychpowierzchniowych

+ utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych

3a. powierzchniach przeznaczonych do ruchu

4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywauczhe zzuzla stalowniczego
do nawierzchni drogowych

5. PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne — elementyikaaine — krawzniki uliczne,
mostowe i drogowe

6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakoe
i transport

7. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drego

7a PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltoweyrddgania dla asfaltow drogowych

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody hadas mineralno-bitumicznych
I nawierzchni bitumicznych

9. PN-S96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

10. PN-S-96504:1961  Drogi samochodowe. Wypetniacz kanyi€lo mas bitumicznych

11. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonlententy nawierzchni drog,
ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawniki i obrzeza

12. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowdoonawierzchni planografem i
laty

13. DIN 1996 czs¢ 13  Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie paietra

nawierzchni gtadkim stemplem - patrz geznik 1)

10.2. Inne dokumenty

14.

15.

16.

17.

WT/MK-CZDP. Wpytyczne techniczne oceny jdko grysow i zwirébw kruszonych
produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowkalnggo, przeznaczonych do
nawierzchni drogowych. CZDP, Warszawa, 1984

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych potsztywnych. [IBDiM,
Warszawa, 1997

Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfaltgowe. TWT-PAD-97. Informacje,
instrukcje - zeszyt 54. IBDiM, Warszawa, 1997

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 2.03.1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpased drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430)
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10.3. Literatura techniczna

18. Mechaniczne uktadanie asfaltu lanego w RFNsro@ek Informacji Technicznej
i Ekonomicznej przy WZDP, Warszawa. Lipiec 1967

19. E. Skaldawski: Poradnik majstra drogowego — bitmmécroboty nawierzchniowe. WKL,
Warszawa, 1980

20. A. Paszkowski, E. Skaldawski: Poradnik majstra dweggo. Wytwarzanie mas
bitumicznych. WKL, Warszawa, 1975

21. S. Luszawski, S. Wojdanowicz: Nowoczesne nawieriechitumiczne. WKL, Warszawa,
1977

22. H.J. Stosch: BRidy wykonawstwa nawierzchni bitumicznych. WKL, Waaea, 1977.

W 2004 r. decyzp prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego zostatprzyjeta do

stosowania w Polsce norma PN-EN 12591:2004, okiagace metody bada i wymagania

wobec asfaltow drogowych.

Norma ta klasyfikuje asfalty w innym podziale rodzgowym niz dotychczasowa norma
PN-C-96170:1965.

Asfalty, zgodne z PN-EN 12591:2004 slostepne w Polsce od poegku 2003 r.

Norma PN-EN 12591:2004, nie uniewmnia dotychczas stosowanej normy PN-C-
96170:1965. Z chwi przywotania w dokumentach kontraktowych normy PN-G

96170:1965 ma ona zastosowanie, pod warunkiem pokgseia asfaltu produkowanego
wg PN-C-96170:1965.
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