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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegjveymagania dotycge wykonania
i odbioru rozbiorki elementow drog i ulic w zyzku z przebudow mostu przez Kanat

Notecki

w cigu drogi powiatowej nr 2558C w m. Kotuda.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyomykonania robét rozbiérkowych
elementéw nawierzchni i obejmuj

Uwaga:

rozebranie mechaniczne nawierzchni bitumicznejrnezdyrubaci okoto 11 cm na
maoscie

rozebranie mechaniczne nawierzchni bitumicznej oha@dv - grubdci okoto 3 cm

na macie

rozebranie nawierzchni bitumicznej jezdni - grét@koto 15 cm na dojazdach
rozebranie mechaniczne podbudowy nawierzchni ztiackamiennego, o gruba:
25cm

rozebranie kragznikOw betonowych o wymiarach: 20x30 cm, na podsypce
cementowo-piaskowej

mechaniczne rozebranie betonowych taw z oporenkpaatzniki

wywiezienie gruzu (thucznia i innych) z terenu raxki wraz z transportem na
sktadowisko Wykonawcy (z mechanicznym zatadunkieoziadunkiem)
wywiezienie gruzu (destruktu - nawierzchni bitunmep) z terenu rozbiorki
(transport na skladowisko Wykonawcy z mechanicznymatadunkiem
i roztadunkiem)

Materialy rozbiérkowe po przejrzeniu i posotowaniu winien Wykonawca
odtransportowaé¢ na skladowiska przy zachowaniu przepisow odrsnie
ochrony srodowiska i zagospodarowania odpaddéw.

Materiaty nadajace s¢ do ponownego wbudowania odwig na sktadowisko
Zamawiajacego. Decya o przydatnosci materialtdw podejmie Inzynier
W porozumieniu z Zamawiagcym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SB ggodne z obowrujacymi odpowiednimi normami
i Specyfikacy Techniczg D-M.00.00.00.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimkontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania okrélong gicbokas¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowanraisknia) nawierzchni na zimno.
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1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektowa, ST i poleceniami lzyniera.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne

2. Materiaty
Nie wysepuja.
3. Sprzet

3.1. Roboty zwjzane z rozbioérka elementow drog i ulic

Roboty zwigzane z rozbiork elementéw drég i ulic dolg wykonywane mechanicznie
I recznie. Wykonawca powinien dysponoivaastpujacym sprztem:

— mioty pneumatyczne,

— pity mechaniczne do gtia nawierzchni,
- spycharki,

— zrywarka do nawierzchni,

- fadowarki,

— zurawie samobime (samochodowe),
— samochody eizarowe,

— frezarki do nawierzchni bitumicznej.

Do zrywania nawierzchni w zaleosci od jej rodzaju (elementy betonowe, warstwy
bitumiczne i podbudowy tluczniowe) nale uzy¢ zrywakow legdacych na wyposgeniu
spycharek i rowniarek.

3.2. Frezowanie istniegcej nawierzchni bitumicznej

Do wykonania frezowania istnigej nawierzchni bitumicznej nafg stosowa frezarki
drogowe umeliwiajgce frezowanie na zimno na oki@ng gitcbokas¢ z doktadnécia do
S5 mm.

Frezarka powinna gy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej
réwnasci oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Wymagania
rownasci okreslono w punkcie 5 niniejszej ST.

Szerokd¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zalaie od zakresu robot. Przy
lokalnych naprawach szerako be¢bna kdzie dostosowana do szerdkb powierzchni
skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezgireroké¢ bebna skrawajcego powinna
by¢ co najmniej rowna 1200 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymarfke musz by¢ wyposaone
w system odpylania. Wydajso frezarek powinna zapewrtiavykonanie robot w terminie
okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym zaktoaewi ruchu.
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Wykonawca mee wy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przezzymiera. Do uzyskania
akceptacji sprgu Wykonawca powinien przedstawi dane techniczne frezarek,
a w przypadkach jakichkolwiek atpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na
wiasny koszt.

3.3. Rozbiorka kostki, kraweznikow itp.

Rozbiérke  elementow  betonowych, krganikbw i  innych  elementow
drobnowymiarowych wykortarecznie przy pomocy nagdzi brukarskich lub mechanicznie
przy pomocy zrywarki.

Zastosowany spet winien uzyska akceptagj Inzyniera.

4. Transport

Materiaty uzyskane z rozbiérki medy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu
zaakceptowanymi przez4yniera dla danego asortymentu materiatu rozbidrigmve

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych robo6t
5.2.1. Wyznaczenie elementow przeznaczonych

Wyznaczenie elementow przeznaczonych do rozbidgkezyp wykona na podstawie
Dokumentacji Projektowej w uzgodnieniu zymierem (Kierownikiem Projektu).

5.2.2. Oznakowanie robot prowadzonych w pasie duyga

Za bezpieczgstwo ruchu na odcinku wykonywanych robot odpowiabigi jest
Wykonawca robot. Odcinki wykonywanych robot ngleoznakowa zgodnie z "Instrukej
oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowyit@h@vigca zat. nr 1 do zagdzenia
Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz &pr Wewretrznych nr 184 z dnia
6.06.1990 .

5.2.3. Rozbidrka warstwy bitumicznej przez frezoigan

Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do gbokasci i szerokdci oraz pochylé zgodnych
z Dokumentacja Projektaw

Nieréwnaici sfrezowania powierzchni mierzona statgodnie z BN-68/8931-04, przy
uzyciu klina pomiarowego o szerod@ 40 mm powinny wynosinie wiccej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowanegp&d jezdni, to wowczas, ze
wzgleddw bezpieczgstwa musz by¢ spetnione nagpujace warunki:

— nalezy usuny¢ sfrezowany materiat i oczgi¢ nawierzchng,

— przy frezowaniu poszczegoélnych paséw ruchu, wysokmdiuznych, pionowych
krawedzi nie mae przekracza40 mm,

— pionowe krawdzie poprzeczne na zakizenie dnia roboczego powinny rhie
klinowo sciete krawedzie.
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Frezowanie warstwycieralnej przed utgeniem nowej warstwy bitumicznej ustalonego
poziomu odniesienia zachowyuj spadki poprzeczne i niwefetdrogi oraz rowng
powierzchni okrglong powyzej. Nawierzchnia powinna By sfrezowana na ¢bokas¢
okreslong w Dokumentacji Projektowej z doktadiomg £ 5 mm.

5.2.4. Rozbiorka warstwy bitumicznej zrywark

Powyzsze roboty naley wykona& miotami mechanicznymi lub zrywagk Materiat
uzyskany z rozbiorki warstwy bitumicznej nie poveni by mieszany w trakcie
wykonywanych robot, transportu i sktadowania z mnymateriatami rozbiérkowymi.
Wykonawca jest zobowzany do odtransportowania materiatu z rozbiérkiskéadowisko
zaakceptowane przezzymiera (Kierownika Projektu).

5.2.5. C¢cie nawierzchni.

Mechaniczne ecie szczelin w nawierzchni nagbokas¢ 15 cm wykona pitg z tarcz
przeznaczomdo ckcia betonu asfaltowego.

5.2.6. Rozbidrka podbudowy z ttucznia
Rozbidrke podbudowy z ttucznia kamiennego wykoérspychaczami lub tadowarkami.
5.2.7. Rozebranie elementow betonowych, drobnowywmigch.

Rozbidrke elementow betonowych, krganikow i innych elementéw drobnowymia-
rowych wykona recznie przy pomocy nagdzi brukarskich ewentualnie mechanicznie przy
pomocy zrywarki.

Rozbidrle kostki betonowej wykorarecznie. Po rozbidrce kostkposortowa. Elementy
uszkodzone nahky wywiez¢ na skladowisko Wykonawcy. Pozostate kostkedd
przeznaczone do ponownego wbudowania.

5.3. Przewaenie i sktadowanie materiatdw pochodgcych z rozbiorek.

Materialy pochodzace z rozbiérki Wykonawca winien posortowg i nastepnie
w obecndci Inzyniera zakwalifikowa¢ materialy nadajace s¢ do ponownego
wykorzystania. Materialy uszkodzone i nie nadajce s¢ do ponownego wycia nalezy
traktowa ¢ jako odpad.

Materiat odpadowy z rozbidrki jest wlasimy Wykonawcy. Wykonawca winien
przetransporton@ go i ziaey¢ na sktadowisku zaakceptowanym przezzyimera
w uzgodnieniu w wisciwymi wiadzami i zgodnie z obowzujagcymi przepisami ochrony
srodowiska.

Materiaty z rozbiérek, przeznaczone do ponownegd&ongystania stanowiwlasnaé
Zamawiagcego. Naley je zatadowé, przewiegc¢ i skladowa w miejscu wskazanym przez
Inzyniera, w sposéb upagdkowany i widciwy dla danego asortymentu oraz zabezpiéjey
przed zniszczeniem.

Kontroli podlega sposéb wykonywania robot rozbigvigoh, prawidtowa¢ transportu
i sktadowania materiatow uzyskanych podczas rokbiér

6. Kontrola jakosci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
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7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarwy s

- dla elementéw betonowych -°m
- dla poszczegoéinych warstw nawierzchni = m

Ogolne wymagania dotygee obmiaru podano w ST D-M.00.00.00 punkt 7.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00@0XWymagania ogolne™.

9. Podstawa ptatndéci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne".

Cena wykonania robot obejmuije:

— wyznaczenie miejsc rozbidrek,

— oznakowanie miejsca robot,

— rozebranie poszczegolnych asortymentéw,

— sortowanie materiatdw do ponownego wykorzystania,

— zatadunek i odtransportowanie materiatbw odpadowypbchodzcych
z rozbiodrki na skladowisko Wykonawcy zaakceptowareez Irzyniera.

- zaladunek i odtransportowanie materialtbw do pongenevykorzystania
pochodacych z rozbiorki na miejsce wskazane przezirera.

10. Przepisy zwazane
Instrukcja oznakowania rob6t prowadzonych w pasiegowym. Zaacznik nr 1 do

zarzdzenia Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiean Spraw Wewgtrznych nr 184
z dnia 06.06.1990 r.
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