SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.16.01.03

SACZKI ODWODNIENIA IZOLACJI



1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotyege wykonania
i odbioru gczkow odwodnienia izolacji w zwkku z przebudowmostu przez Kanat Notecki
w ciggu drogi powiatowej nr 2558C w m. Kotuda.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robét obgtych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazkonania gczkow odwodnienia izolacji
na obiektach mostowych i obejmuj

a) wiercenie otworow grednicy 50+60 mm w ptlycie,

b) monta saczkow prostych, odwadnigych (z rurly odwadniagca),

c) wykonanie drenau podiwnego i poprzecznego w warstwiegagco-ochronnej
nawierzchni z geowtdkniny i kruszywa 8+16 mm (lu#tB4nm), otoczonegaywica
epoksydow wzdtwz ssczkdw i przed dylatacjami,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odgbdlne

2. Materiaty.

Wybér konkretnego rodzajuszkéw dokonany zostanie przez Kierownika Projegdid
przedstawionych przez Wykonagvanaterialbw w terminie piejszym w uzgodnieniu
z Projektantem. Zastosowany materiat musizgodny z PN lub posiad@probat techniczg.

2.1. Siczek

2.1/a. Sczek z tworzywa sztucznego (z 30% zawsnitpwidkna szklanego), odpornego na
temperatug 230°C - sktadajcy sk z lejka oraz sitka. #£zek naley przedhiyé typowa rurka
z PCV lub PEHD drednicy@ 50 mm.

lub alternatywnie:

2.1/b. §czek z blachy 3x200x200 wg PN-H-92128 i rge88/3,2 (3,8) wg PN-H-74242 oraz
sitko z blachy 1x150x150 mm. Wszystkie elementzka wykona ze stali nierdzewnej.
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2.2. Warstwa drenaowa

Drena podtwny i poprzeczny oraz warstwa drepaa przy gczkach z zastosowaniem
nastpujacych materiatow:

- grys 8-16 mm
- zywica epoksydowa,
- utwardzacz.

lub alternatywnie:

- grys 4+6 mm
- zywica epoksydowa,
- geowtoknina filtracyjna,

Uzyte materialy musgposiada deklaragt zgodndci (atest) producenta.
3. Sprzt.

Roboty zwjzane z monteem gczkdéw wykonane ¢a recznie przy pomocy lekkich nagdzi.
Otwory w ptycie dla gczkéw wiercé wiertarkami stacjonarnymi (na stetech).
Sprzt uzywany do montau ssczkdw musi by zaakceptowany przezAyniera

4. Transport.

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Zaladunek, transport, roztadunek i skiadowanie neév do zamontowaniagszkow
powinny odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.Q000 "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.1. Osadzenigszkow w plycie przsta.

W obiekcie wykoné osadzenie ggzka w uprzednio nawierconych otworach w plycie -
w deskowaniu przed betonowaniem piytygsta (rbwnoczénie z montaem zbrojenia betonu
ptyty) — w rozstawie co okoto 3+5 m zgodnie z Dolantacy Projektov.

Otwory wierct specjalistycznym spezem — specjalistycznymi wiertarkami (stacjonarnymi
z odpowiednim ospkzem

W trakcie osadzenigszka naley przeprowadzi regulacg jego wysokéci i w planie oraz
zastabilizowa, aby w trakcie betonowania nie zmienit swojegampehia. Po wykonaniu piyty
i utozeniu izolacji gczek przykryg sitkiem. Naley zwrock uwag;, aby izolacja zachodzita na
kotnierz gczka (aby woda z izolacji wptywata deczka).

Etap | zamontowaniaeszka

*  Sgczek naley umiejscowt przed betonowaniem piyty (nadbetonu) paapc o dobrym
ustabilizowaniu by w czasie betonowania i wibroveanie zmienit swego potenia.
Wylot z gczka naley przedhiyc typowg rurka z PCV osrednicy @50 mm. Rurl
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zamocowa na wylotowej rurce lejka "na wcisk™ po uprzednimsmarowaniuywica

epoksydow.

Osadzt wlot ssczka jak to pokazano na rysunku przekroju poprzeganobiektu
mostowego.

przestrzé pomiedzy gczkiem iscianami otworu uszczekhimag trwale plastyczaglub

innym materialem zaakceptowanym przezyiera,

Etap Il zamontowaniaaszka.

sprawdzenie deaosci rurki spustowej PC\p 50 mm i usunicie zanieczyszcze po
zagruntowaniu powierzchni ptyty i wykonaniu jej iaoji:

wyrownanie powierzchni izolacji do poziomu gorngwserzchni kotnierza gzka
i zatazenie izolacji w obgbie gczkow na kotnierzgzkow-by woda z izolacji wptywata
do giczkow.

monta& sitka po utaeniu izolacji.

5.2.2. Przygotowanie materiatu dla warstwy déenee.

Po uta@eniu izolacji wykona monta sitka i nasfpnie utay¢ warstwe drenaows. Przed
wykonaniem warstwy nakg:

a)

b)
c)

przygotowa grysy, tj.:

rozsi&, by nie zawieraly ziaren spoza frakcji 8-16 mm,
przeptuk& wodg w celu usuricia pytow,

WYSUSZ¥,
przechowé w szczelnym pojemniku,

wycechowa objetosci robocze garnka i garnuszka,
oczyci¢ przestrzé wokot ssczka do wypetnienia grysem.

Wykonanie warstwy drerawej wokot gczka polega na:

— odmierzeniu potrzebnej goi grysow, maliwej do jednorazowego wymieszania
np. 2 dniorazzywicy w stosunku olosciowym 50 czsci kruszywa do 1 egci
zywicy,

- odmierzeniu potrzebnej #oi utwardzacza, np. w stosunku 10:1,60° eywicy
i 6 cnT utwardzacza i doktadnym wymieszagiwicy z utwardzaczem,

— wymieszaniu kruszywa zywica zawierajca utwardzacz tak, aby powierzchnia
Ziaren byla pokrytaywica,

— wypelnieniu przestrzeni wokoheszka grysami otoczonyniywica i ich lekkim
zag:szczeniu topatk

Mieszaniezywicy z utwardzaczem oraz otaczanie grysow i ichuadwywanie, naley
wykonywa: w sposOb zorganizowany, bez przerw, ponieve@aas zuycia zywicy jest
ograniczony w zalaosci od temperatury otoczenia.

5.2.3. Wykonanie drera poprzecznego i podinego.

Wzdtuz ssczkéw wykona drena podtwzny, przed dylatacjami dreagoprzeczny z grysu
otaczanegozywica epoksydow. Drena wykona& w warstwie wjzace] nawierzchni.
Przygotowanie grysu otoczonegg/wica zgodnie z punktem 5.2.2. Zadaniem déena
poprzecznego jest niedopuszczenie doptywu wodyyladatje.
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6. Kontrola jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogbdln
6.1. Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie poszczegolnyettapow robot.
6.2. Zakres kontroli jakosci sprawdzany za pomog badan laboratoryjnych.

a) jakos¢ betonu podiva wg wymaga odnagnie betonu konstrukcyjnego,
b) uziarnienie grysow,

Nalezy rowniez sprawdz¢ zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét z projektem
Z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennikadbwy. Przy kadym odbiorze roboét
zanikapcych (odbiory mgdzyoperacyjne) naky stwierdzé ich jakas¢ w formie protokotow
odbioru robot lub wpiséw do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe

- rzedne gory sczka + 0 mm — 3 mm,
- lokalizacja w planie + 10 mm,

- grubc¢ drenau 3 mm.

- szerokd¢ drenau + 10 mm.

7. Obmiar robot.

Jednostlk obmiaru jest 1 sztuka wykonanegeczka i 1 m drenu podimego lub
poprzecznego i uwzglinia wszystkie elementy skladowe robat.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00@0O¥ymagania ogolne”.

8. Odbidr robat.
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M@QO0. "Wymagania ogoélne”.
9. Podstawa ptatnéci.

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".
Cena robot obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport materiatéw przewidzianych do wykonaniaoio

— wiercenie otworow w plycie pesta,

— o0sadzenieggzka w deskowaniu ptyty z wyregulowaniem wysaio usytuowania
w planie,

— uszczelnieniegkzka,

— monta sitka,

— wypelnienie warstw drenaowsa,

— wykonanie drenu podimego wzdla s3czkdw z grysu otaczanegéywica
epoksydow (lub geowtdkniny filtracyjnej),

— wykonanie drenu poprzecznego (przed dyla)agjgrysu otaczanegaywica
epoksydow (lub geowtdkniny filtracyjnej),

— uporadkowanie miejsca wykonania robot,
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— przeprowadzenie niezbnych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane.

PN-85/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowestali odpornej na koragj
| zaroodporne.

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej nraXe i zaroodporne;j.

Zasady wykonywania napraw nawierzchni bitumiczmalobiektach mostowych. IBDiM Zaktad
Technologii Nawierzchni.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJdnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim pawi odpowiadé drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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